RHEIN-RUHR Beschichtungs-Service GmbH

Plasmabeschichtung

APS-Plasma-Funktionsprinzip

pulverisiertes Spritzmaterial
Kathode l
Gleichstrom

Edelgas

Kiihlwasser

Das atmospharische Plasmaspritzen zahlt zu den thermischen Beschichtungsverfahren und ist sehr gut geeignet fiir
metallische und keramische Werkstoffe. Im Plasmabrenner gibt ein elektrischer Lichtbogen von hoher Energiedichte
sein Warmepotential an den durchstromenden, dissoziierenden Inertgasstrom ab. In diesem Hochgeschwindigkeits-
plasmastrom werden Temperaturen bis zu 20.000 ° Celsius erreicht. Damit ist sichergestellt, dass metallische wie
auch keramische Werkstoff sicher aufgeschmolzen werden kénnen. In diesen Plasmastrom wird am Austritt der Diise
das Beschichtungspulver injiziert. Auf dem Weg zum Werkstiick werden die Partikel dann aufgeheizt und beschleunigt,
so dass sie mit hoher Geschwindigkeit und Temperatur auf den Untergrund aufprallen.

Auf der Oberflache bildet sich dann eine verschlei- und/oder korrosionsbestandige Schicht.

RHEIN-RUHR Beschichtungs-Service verwendet Gas oder Druckluft zur Kiihlung, um Verzug oder Gefligeveranderun-
gen zu vermeiden. Mit diesem Verfahren lassen sich grundsatzlich alle metallischen Bauteile beschichten.

Typische RHEIN-RUHR Beschichtungswerkstoffe:
Metalle: Ni, Mo, NiCr, etc
Oxidkeramik: Cr,0;, Al, 0,, etc.

Keramische Schichten zeichnen sich durch hohe Harte, gute VerschleiBbestandigkeit, elektrische oder thermische
Isolationwirkung sowie Resistenz gegen chemische Medien aus.
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