Drahtflammbeschichtung
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Das Drahtflammspritzen zahlt zu den thermischen Beschichtungsverfahren und ist sehr gut geeignet fiir metallische
Werkstoffe. Beim Drahtflammspritzen wird der Spritzzusatzwerkstoff im Zentrum einer Acetylen-Sauerstoff -Flamme
kontinuierlich aufgeschmolzen. Mit Hilfe eines Zerstdubergases, z.B. Druckluft oder Stickstoff werden aus dem Schmelz-
bereich die tropfchenformigen Spritzpartikel abgeldst und mit Hilfe der expandierenden Verbrennungsgase auf die
vorbereitete Werkstiickoberflache geschleudert.

RHEIN-Ruhr Beschichtungs-Service verwendet Gas oder Druckluft zur Kiihlung, um Verzug oder Gefiigeveranderungen
zu vermeiden. Mit diesem Verfahren lassen sich grundsétzlich alle metallischen Materialien beschichten, aber auch
Kunststoff Bauteile wie CFK oder GFK .

Typische RHEIN-RUHR Beschichtungswerkstoffe:
Metalle: Mo, NiCr, etc.

Mit Drahtflamm Schichten lassen sich hohe Schichtdicken > 0.5 mm erreichen. Einige dieser Schichten sind gut
spanend zu bearbeiten.
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